
NOTICE DE MONTAGE DE LA POMPE DE RELEVAGE 
SI1805 / SI1820

SAUERMANN (France)
PA de l’orée de Chevry 77173 Chevry Cossigny

Tel: +33.(0)1.60.62.06.06  Fax: +33.(0)1.60.62.09.09
email: info@sauermann.fr

COURBE DE DEBIT
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ACC 00125

ACC 00126

ACC 00801

ACC 00240

ACC 00225

ACC 00230

ACC00125

ACC00126

ACC00801

ACC00240

ACC00230

ACC00225

Tube transparent de 10 mm 
int en bobine de 25 m

Tube transparent armé de 
10mm int en bobine de 25 m 

Clapet anti-retour de 10 mm

Adaptateur d ’entrée des
condensats 1’’ 1/2

Adaptateur d ’entrée des 
condensats 1’’ 1/4

Adaptateur d ’entrée des 
condensats 1’’

ACCESSOIRES

0 100 200 300 400 500

1000

2000

3000

6000

(l/h)

4000

5000

5400

60

(mm)

390 460

5800



FRANCAIS
Les pompes de relevage de condensats SI 1805 et SI 1820 sont destinées à 
relever des condensats chargés. Elles sont particulièrement adaptées aux ar-
moires frigoriýques, consoles, ®vaporateurs, vitrines r®frig®r®es, chaudi¯res 
¨ gaz dont les condensats nôont pas un PH inf®rieur ¨ 3,4 etcéCe sont des 
pompes centrifuges monobloc.

Caractéristiques :
- Débit max 500 l/h 
- Refoulement : 5,4 m de hauteur +/- 0,4 m.
- Tension : 230 V~  50/60 Hz 
- Puissance du moteur : 90W, 0,8A
- Le bac de la SI 1805 a un volume de 0.5 l.
- Le bac de la SI 1820 a un volume de 2.0 l.

1/ MISE EN SERVICE.
a/ Raccordement au secteur.
Raccorder la prise de connexion au réseau 230V – 50/60Hz

b/ Raccordement électrique de l’alarme.
IMPORTANT : pour le raccordement ®lectrique de lôalarme, vous disposez 
d’un contact sec NC d’une capacité de 250 Vac et d’un pouvoir de coupure 
de 1 A inductif et 4 A résistif. Nous vous conseillons d’utiliser ce contact pour 
couper la production frigoriýque en cas de risque de d®bordement..

c/ Raccordement hydraulique.
La pompe est placée horizontalement en dessous de l’appareil et reçoit les 
condensats par le dessus gr©ce ¨ un oriýce de Ï 24 mm. Le refoulement sôef-
fectue, au travers du  clapet anti-retour, sur lequel sera ýx® un tube de Ï 10 
mm intérieur dont le rayon de courbure max admissible est de 55 mm. Pour 
raccorder le tube sur le clapet, il est pr®f®rable de retirer celui-ci auparavant 
(ýg 3).La pompe ne doit pas °tre immerg®e, ni plac®e ¨ lôext®rieur des locaux 
ou dans des lieux humides et doit °tre tenue hors gel.

d/ Installation / mise au point.
La pompe peut °tre ýx®e gr©ce ¨ ses deux pattes de ýxation (gabarit  et vis 
de ýxation fournis). De plus, il est possible de choisir la sortie d ôeau par rap-
port au bac (bloc pompe r®versible) ýg 4. Un espace doit °tre pr®serv® autour 
de la pompe pour faciliter son refroidissement. Faire attention à ne pas pincer 
les tubes de condensats.Pour la diminution de d®bit, consultez la courbe.

2/ UTILISATION.
ATTENTION : avant la mise en fonctionnement, il faut imp®rativement retirer 
la languette de blocage du þotteur se trouvant sur le c¹t® du couvercle (ýg 4).

a/ Fonctionnement
Verser de lôeau dans la pompe. V®riýer que la pompe se met en marche et 
sôarr°te lorsque le niveau dôeau est redescendu.Pour v®riýer le fonctionne-
ment de lôalarme, verser continuellement de lôeau dans la pompe jusquô¨ ce 
que la fonction alarme se d®clenche (arr°t de l ôappareil, alarme sonore ou 
visuelle, etc...).

b/ Nettoyage.
Lôint®rieur de la pompe doit °tre nettoy® r®guli¯rement. Enlever le bac de la 
pompe et nettoyer le avec une solution additionnée de 5 % d’eau de Javel. 
Veillez ¨ ce que le þotteur reste propre. Remettez le bac et refaites un essai 
de fonctionnement de la pompe et de l’alarme.
ATTENTION : pour toute intervention la pompe doit °tre mise hors tension.

3/ SECURITE.
- Un contact dôalarme permettant  dô®viter les d®bordements (coupure de la 
production frigoriýque).
- Un coupe circuit thermique ¨ r®enclenchement automatique (int®gr® ¨ la 
pompe): température de coupure à 130 ° C.
- Enveloppe auto extinguible.

4/ GARANTIE.
24 mois à partir de la date de livraison. Cette garantie porte sur les pièces 
présentant des vices de matière ou des défauts de fabrication et se limite 
au remplacement ou ¨ la remise en ®tat des pi¯ces d®fectueuses, sans 
quôaucune indemnit® ou dommages et int®r°ts puissent °tre r®clam®s.Les 
pompes retourn®es ¨ notre SAV doivent °tre compl¯tes et accompagn®es 
d’une note précisant le défaut constaté.Nous déclinons toute responsabilité 
en cas dôinstallation non conforme, de non-respect des sp®ciýcations, de 
non-raccordement de l’alarme. 

ENGLISH
The condensate removal pumps model SI-1805 and SI-1820 are designed for 
highcapacity removal. They are particularly adapted for refrigerated display 
units, cabinets,consoles, and fan coil units. They can also be used with gas 
ýred furnaces withow acid condensates. They are centrifugal monobloc type 
pumps.

Characteristics :
- Flow max :500 l/h (110 gph/h)
- Discharge: 5,4 m (17.7 ft) +/- 0,4 m (1,3 ft)
- Power Supply : 230 V~  50/60 Hz
- Motor : 90W, 0,8A
- SI 1805 reservoir volume  0.5 l (0,11 gal)
- SI 1820 reservoir volume  2.0 l (0,44 gal)

1/ START UP
a/ Unit hookup.
Connect the cable connector to the 230V ï 50/60Hz network.

b/ Alarm hookup.
IMPORTANT : High level alarm comes with dry contact rated NC at 250 Vac 
at 1 A inductive and 4 A resistive. We recommend to use this contact to cutout 
the A/C unit, preventing condensate overþow.

c/ Hydraulic hookup.
The pump unit is to be installed horizontally, where the condensate drain pipe 
can enter into the top end of the pump (3/4” dia.). Discharge connection is 
made onto a3/8 “ pipe outlet situated on the top end of the pump. This piece 
also incorporatesthe check valve device for the prevention of condensate 
return. The pump should not be installed where ambient conditions are below 
freezing temperatures and very high humidity.

d/ Installation / Setting.
The pump must be installed horizontally by supporting it from the ýxed slot 
holes on the casing. (Supplied with template). It is possible to choose the side 
of the exit of the water (reversible pump block) ýg 4.To ensure proper ventila-
tion to motor, pump must be freeof obstruction. Make sure not to bend þexible 
discharge tubing. To lower þow output, verify þow chart.

2/ USE
ATTENTION : Float protection system inside pump must be removed before 
unit is functional (ýg 4).

a/ Operation.
Pour water into pump. Verify that pump starts and stops once the water level 
begins to fall. To verify high level alarm operation,  continue to pour water into 
pump until contactswitch is made using a testing meter.

b/ Cleaning.
The inside of the pump should be cleaned regularly. Remove reservoir and 
clean with a mild cleaning solution. Also verify that the þoat is clean and free 
of foreign material. Reinstall reservoir to top and repeat veriýcation of unit 
operation, including the start,stop, and alarm.
ATTENTION : For any maintenance pump must be disconnected from power.

3/ SAFETY
- Alarm contact will prevent condensate overþow (cutout of compressor 
demand).
- Thermal overload protection  (integrated into the pump): cutout at 130 ° C.
- Fire rated plastic enclosure.

4/ WARRANTY
24 months warranty from date of delivery. This warranty covers all  parts or 
material from manufacturesô defects, and is limited only to the replacement 
or repair of defective parts.No claims can be made for labor cost or indirect 
damages. Defective pumps must be returned complete. They will then be 
veriýed by the manufacturer pending a reporton the replacement of the defec-
tive part if necessary.We decline all responsibility where unit is not installed 
or maintained according to our standards, speciýcations, and non use of the 
alarm safety contact.

Alarme-Alarm
C : noir-black 
NC : noir-grey
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SI1820
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Allarme-Alarma-Alarm
C : nero-negro-schwarz
NC : grigi-gris-grau

SI1805
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